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引 言

锂电池在航空运输中被划分为第 9类危险品。在运输过程中，可能会有

起火的危险，而且一旦起火，所产生的火焰在短时间内难以被扑灭，这对航

空安全造成严重的威胁。为了规范锂电池的运输及降低运输风险，国际民航

组织（ICAO）会根据运输经验和研究进展对《危险物品安全航空运输技术细

则》（TI）有关锂电池运输的规则部分进行修订。

本小册子基于第 2023-2024 版 TI 及第 65 版《危险品规则》（DGR）的

相关内容编制。本小册子还参考了国际航空运输协会（IATA）《锂电池航空

运输指南》和中国民航标准MH/T 1020《锂电池航空运输规范》部分内容，

旨在向锂电池运输链条上的单位和个人提供简明扼要的指导，从而安全合规

地进行锂电池的航空运输。

因锂电池规则变化比较频繁，特别提示使用者，在进行运输时，请参照

最新版法规。
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1 锂电池分类流程图--1.1 锂离子电池分类流程图
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1.2 锂金属电池分类流程图
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2 锂电池的标签和标记

第 9类 锂电池危险性标签 仅限货机标签

锂电池标记

* UN编号
最小尺寸: 100mm(宽)×100mm(高）。
当包装件大小要求时，也可使用 100mm(宽)×70mm(高)的标记。

注：标注联系电话的锂电池标记（第 63 版 DGR所示的图 7.1.C）可继续使用至 2026
年 12 月 31 日。
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3 锂电池货物的文件样例

* 上面示例中 IB 可以紧跟在 965 后面填写

按照第 II 部分进行运输的锂离子电池（PI966）航空货运单

按照第 I部分进行运输的锂电池申报单

UN3091 Lithium metal batteries 9 1 Fibreboard Box X 3 kg 969

UN3480 Lithium ion batteries 9 1Fibreboard box × 5 kg 965 IB

Lithium ion batteries in
compliance with Section II
of PI966

按照第 IB 部分进行运输的锂电池申报单

按照第 II 部分进行运输的锂离子/锂金属电池（PI967 和 PI970）航空货运单

Lithium ion and lithium metal
batteries in compliance with
Section II of PI967 and PI970

UN3091 Lithium metal batteries
packed with equipment

9 1Fibreboard box × 1 kg 969
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4 锂电池包装说明

UN3480 锂离子电池单独运输(第 IA/IB 部分)

运输专用
名称

Lithium ion batteries

包装说明
PI965

IA IB
IMP 代码 RBI RBI

测试要求
UN38.3 UN38.3
----- 1.2 米跌落试验和 3米堆码试验

制造和
设计要求

- 必须满足 TIPart2; 9.3 和 DGR3.9.2.6.1 规定的制造和设计要求
- 荷电量(SoC)≤30% 额定容量

额定能量
限制

电池芯 > 20Wh
电 池 > 100Wh

电池芯 ≤ 20Wh
电 池 ≤ 100Wh

包装规格 UN规格包装,等级 II 级 ------

包装限量
每个包装件锂电池净重：

客机禁止运输；
货机上不超过 35kg

每个包装件锂电池净重：
客机禁止运输；

货机上不超过 10kg

包装说明

- 必须采取措施保护电池芯和电池防止发生短路，包括防止与同一包装件内
可能导致短路的导电材料接触

- 锂电池芯或锂电池完全封装于内包装中后再放入外包装。
- PI965 第 IA 部分：其完整包装件必须满足 II 级性能标准
- PI965 第 IB 部分：外包装为包装说明中所示类型的坚固的硬质包装，适用
的类型为圆形桶、方形桶、箱

- 禁止与第 1类（除 1.4S），2.1 项，第 3类，4.1 项或 5.1 项危险品放入同
一集合包装或同一外包装（APIO）

- 其他包装要求详见包装说明 965 的第 IA 和 IB 部分

标 记
托运人和收货人全称和地址、联合国编号和运输专用名称、净数量（如需要）
和“OVERPACK”（如适用）等

标 签
- 按照 IA运输的包装件粘贴第 9类锂电池危险性标签和仅限货机标签
- 按照 IB 运输的包装件粘贴第 9类锂电池危险性标签、锂电池标记和仅限货
机标签

文 件 填写托运人危险品申报单、收运检查单、机长通知单等

备 注

- 2011 年 12 月 31 日后生产的第 IA部分锂离子电池，必须在电池外壳上标明额定瓦时
- 2009 年 1 月 1 日后生产的第 IB 部分锂离子电池，必须在电池外壳上标明额定瓦时
- 2003 年 6 月 30 日以后生产的电池芯或电池的制造商和下游经销商必须提供联合国《试
验和标准手册》第 III 部分第 38.3 节的第 38.3.5 段中规定的试验情况概要
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* 上面示例中 IB 可以紧跟在 965 后面填写

单独运输锂离子电池
PI965 IB - CAO

单独运输锂离子电池
PI965 IA - CAO UN 3480 Lithium ion batteries Net Qty 4kg

Shipper： ABC
Consignee: DEF

4G/Y20/S/23
GB/8234

u
n

UN 3480 Lithium ion batteries Net Qty 5.5kg
Shipper： ABC
Consignee: DEF

UN3480 Lithium ion batteries 9 1 Fibreboard Box × 5.5 kg 965 IB

8



锂电池航空运输要求速查手册

9

UN3090 锂金属电池单独运输（第 IA/IB 部分）

运输专用
名称

Lithium metal batteries

包装说明
PI968

IA IB
IMP 代码 RBM RBM

测试要求
UN38.3 UN38.3
----- 1.2 米跌落试验和 3米堆码试验

制造和
设计要求

必须满足 TIPart2;9.3 和 DGR3.9.2.6.1 规定的制造和设计要求

锂含量
限制

电池芯 > 1g
电 池 > 2g

电池芯 ≤ 1g
电 池 ≤ 2g

包装规格 UN规格包装,等级 II 级 ------

包装限量
每个包装件锂电池净重：

客机禁止运输；
货机上不超过 35kg

每个包装件锂电池净重：
客机禁止运输；

货机上不超过 2.5kg

包装说明

- 必须采取措施保护电池芯和电池防止发生短路，包括防止与同一包装件内
可能导致短路的导电材料接触

- 锂电池芯或锂电池完全封装于内包装中后再放入外包装
- PI968 第 IA 部分：其完整包装件必须满足 II 级性能标准
- PI968 第 IB 部分：外包装为包装说明中所示类型的坚固的硬质包装，适用
的类型为圆形桶、方形桶、箱

- 禁止与第 1类（除 1.4S），2.1 项，第 3类，4.1 项或 5.1 项危险品放入同
一集合包装或同一外包装（APIO）

- 其他包装要求详见包装说明 968 的第 IA和 IB 部分

标 记
托运人和收货人全称和地址、联合国编号和运输专用名称、净数量（如需要）
和“OVERPACK”（如适用）等

标 签
- 按照第IA部分运输的包装件粘贴第9类锂电池危险性标签和仅限货机标签
- 按照第 IB部分运输的包装件粘贴第 9类锂电池危险性标签、锂电池标记和
仅限货机标签

文 件 填写托运人危险品申报单、收运检查单、机长通知单等

备 注
2003 年 6 月 30 日以后生产的电池芯或电池的制造商和下游经销商必须提供联合国《试验
和标准手册》第 III 部分第 38.3 节的第 38.3.5 段中规定的试验情况概要
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* 上面示例中 IB 可以紧跟在 968 后面填写

单独运输锂金属电池
PI968 IA - CAO

单独运输锂金属电池
PI968 IB – CAO

UN 3090 Lithium metal batteries Net Qty 20kg

4G/Y30/S/23
GB/8234

u
n

Shipper： ABC
Consignee: DEF

Shipper： ABC
Consignee: DEF

UN 3090 Lithiummetal batteries Net Qty 2kg

Shipper： ABC
Consignee: DEF

10
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UN3481 锂离子电池与设备包装在一起（第 I 部分）

运输专用
名称

Lithium ion batteries packed with equipment

包装说明 PI966 第 I 部分
IMP 代码 RLI
测试要求 UN38.3
制造和
设计要求

必须满足 TIPart2;9.3 和 DGR3.9.2.6.1 规定的制造和设计要求

额定能量
限制

电池芯 > 20Wh
电 池 > 100Wh

包装规格 UN规格包装,等级 II 级

包装限量
- 每个包装件内的电池数量不超过设备操作所需的恰当数量加 2套备用电池
- 每个包装件中锂电池的净重：客机上不超过 5kg；货机上不超过 35kg

包装说明

- 必须采取措施保护电池芯和电池防止发生短路，包括防止与同一包装件内
可能导致短路的导电材料接触

- 锂电池芯或锂电池完全封装于内包装中后放入满足 II 级性能标准的包装，
然后与设备一起放入坚固的硬质外包装；或完全封装于内包装中后与设备
一起放入满足 II 级性能标准的包装

- 设备须在外包装内固定以免移动
- 其他包装要求详见包装说明 966 的第 I 部分

标 记
托运人和收货人全称和地址、联合国编号和运输专用名称、净数量（如需要）
和“OVERPACK”（如适用）等

标 签 每个包装件粘贴第 9类锂电池危险性标签、仅限货机标签（如适用）

文 件 填写托运人危险品申报单、收运检查单、机长通知单等

备 注

- 2011 年 12 月 31 日后生产的第 I部分锂离子电池，必须在电池外壳上标明额定瓦时
- 除安装在设备（包括电路板）上的纽扣电池外，2003 年 6 月 30 日以后生产的电池芯或
电池的制造商和下游经销商必须提供联合国《试验和标准手册》第 III 部分第 38.3 节的
第 38.3.5 段中规定的试验情况概要

UN 3481 Lithium ion batteries packed with

equipment Net Qty 4kg

4G/Y20/S/23
GB/8234

u
n

Shipper： ABC
Consignee: DEF
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UN3091 锂金属电池与设备包装在一起（第 I部分）

运输专用
名称

Lithium metal batteries packed with equipment

包装说明 PI969 第 I 部分
IMP 代码 RLM
测试要求 UN38.3
制造和
设计要求

必须满足 TIPart2;9.3 和 DGR3.9.2.6.1 规定的制造和设计要求

锂含量
限制

电池芯 > 1g
电 池 > 2g

包装规格 UN规格包装,等级 II 级

包装限量
- 每个包装件内的电池数量不超过设备操作所需的恰当数量加 2套备用电池
- 每个包装件中锂电池的净重：客机上不超过 5kg；货机上不超过 35kg

包装说明

- 必须采取措施保护电池芯和电池防止发生短路，包括防止与同一包装件内
可能导致短路的导电材料接触

- 锂电池芯或锂电池完全封装于内包装中后放入满足 II 级性能标准的包装，
然后与设备一起放入坚固的硬质外包装；或完全封装于内包装中后与设备
一起放入满足 II 级性能标准的包装

- 设备须在外包装内固定以免移动
- 交付客机运输的锂金属电池芯和电池，必须装入硬质的金属中层包装或外
包装，并在电池芯和电池的周围使用不燃烧、不导电的衬垫材料

- 其他包装要求详见包装说明 969 的第 I 部分

标 记
托运人和收货人全称和地址、联合国编号和运输专用名称、净数量（如需要）
和“OVERPACK”（如适用）等

标 签 每个包装件粘贴第 9类锂电池危险性标签、仅限货机标签（如适用）

文 件 填写托运人危险品申报单、收运检查单、机长通知单等

备 注
除安装在设备（包括电路板）上的纽扣电池外，2003 年 6 月 30 日以后生产的电池芯或电
池的制造商和下游经销商必须提供联合国《试验和标准手册》第 III 部分第 38.3 节的第
38.3.5 段中规定的试验情况概要

UN 3091 Lithium metal batteries packed with
equipment Net Qty 4kg

4G/Y20/S/23
GB/8234

u
n

Shipper： ABC
Consignee: DEF
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UN3481 锂离子电池安装在设备中（第Ｉ部分）

运输专用
名称

Lithium ion batteries contained in equipment

包装说明 PI967 第 I 部分
IMP代码 RLI
测试要求 UN38.3
制造和
设计要求

必须满足 TIPart2;9.3 和 DGR3.9.2.6.1 规定的制造和设计要求

额定能量
限制

电池芯 > 20Wh
电 池 > 100Wh

包装规格 -----

包装限量
每个包装件中锂电池的净重：

客机上不超过 5kg
货机上不超过 35kg

包装说明

- 必须采取措施保护电池芯和电池防止发生短路，包括防止与同一包装件内可能导致短
路的导电材料接触

- 设备必须装入坚固硬质的外包装中；对于大型设备，如果该设备对其所装的电池芯或
电池提供了等效保护，则可无需包装或可放在托盘上交付运输

- 安装有电池芯和电池的设备必须固定在外包装中以免发生移动，包装方式可防止意外
启动

- 当同一外包装中包含多件设备时，每件设备必须被包装以防止与其他设备接触
- 其他包装要求详见包装说明 967 的第 I 部分

标 记
托运人和收货人全称和地址、联合国编号和运输专用名称、净数量（如需要）
和“OVERPACK”（如适用）等

标 签 每个包装件粘贴第 9类锂电池危险性标签、仅限货机标签（如适用）
文 件 填写托运人危险品申报单、收运检查单、机长通知单等

备 注

- 2011 年 12 月 31 日后生产的第 I部分锂离子电池，必须在电池外壳上标明额定瓦时
- 除安装在设备（包括电路板）上的纽扣电池外，2003 年 6 月 30 日以后生产的电池芯
或电池的制造商和下游经销商必须提供联合国《试验和标准手册》第 III 部分第 38.3
节的第 38.3.5 段中规定的试验情况概要

UN 3481 Lithium ion batteries contained in

equipment Net Qty 4kg

Shipper： ABC
Consignee: DEF
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UN3091 锂金属电池安装在设备中（第 I 部分）

运输专用
名称

Lithium metal batteries contained in equipment

包装说明 PI970 第 I 部分
IMP代码 RLM
测试要求 UN38.3
制造和
设计要求

必须满足 TIPart2;9.3 和 DGR3.9.2.6.1 规定的制造和设计要求

锂含量
限制

电池芯 > 1g
电 池 > 2g

包装规格 -----

包装限量
每个包装件中锂电池的净重：

客机上不超过 5kg
货机上不超过 35kg

包装说明

- 必须采取措施保护电池芯和电池防止发生短路，包括防止与同一包装件内可能导致短
路的导电材料接触

- 除非安装电池的设备已经对电池提供了等效保护，否则设备必须装在坚固的硬质外包
装中，材料强度与设计应与包装容量和用途相符

- 安装有电池芯和电池的设备必须固定在外包装中以免发生移动，包装方式可防止意外
启动

- 当同一外包装中包含多件设备时，每件设备必须被包装以防止由于设备之间接触而造
成损坏

- 任何一件设备中的锂金属含量，每个电池芯不得超过 12g，每个电池不得超过 500g
- 其他包装要求详见包装说明 970 的第 I 部分

标 记
托运人和收货人全称和地址、联合国编号和运输专用名称、净数量（如需要）
和“OVERPACK”（如适用）等

标 签 每个包装件粘贴第 9类锂电池危险性标签、仅限货机标签（如适用）

文 件 填写托运人危险品申报单、收运检查单、机长通知单等

备 注
除安装在设备（包括电路板）上的纽扣电池外，2003 年 6 月 30 日以后生产的电池芯或
电池的制造商和下游经销商必须提供联合国《试验和标准手册》第 III 部分第 38.3 节的
第 38.3.5 段中规定的试验情况概要

UN 3091 Lithium metal batteries contained

in equipment Net Qty 4kg

Shipper： ABC
Consignee: DEF

14
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UN3481 锂离子电池与设备包装在一起（第 II 部分）

包装说明 PI966 第 II 部分
IMP代码 ELI

测试要求
UN38.3

1.2 米跌落试验
制造和
设计要求

必须满足 TIPart2;9.3 和 DGR3.9.2.6.1 规定的制造和设计要求

额定能量
限制

电池芯 ≤ 20Wh
电 池 ≤ 100Wh

包装规格
可使用非UN规格包装。外包装为坚固的硬质包装，适用的类型为圆形桶、
方形桶、箱

包装限量
- 每个包装件中锂电池的净重：客机和货机上均不超过 5kg
- 且每个包装件内的电池数量不得超过为设备操作所需的恰当数量加 2套
备用电池

包装说明

- 必须采取措施保护电池芯和电池防止发生短路，包括防止与同一包装件
内可能导致短路的导电材料接触

- 锂电池芯或锂电池完全封装于内包装后放入坚固硬质外包装；或完全封
装于内包装后与设备一起放入坚固硬质外包装

- 设备须在外包装内固定以免移动
- 使用集合包装时，包装件必须牢靠地装在集合包装内；且集合包装不得
影响每个包装件应有的功能

- 其他包装要求见包装说明 PI966 的第 II 部分

标记
标签

- 每个包装件外部粘贴锂电池标记
- 集合包装粘贴锂电池标记和“OVERPACK”，除非集合包装内的所有标
记、标签均清晰可见

备 注

- 2009 年 1 月 1 日后生产的第 II 部分锂离子电池，必须在电池外壳上标明额定瓦时
- 除安装在设备（包括电路板）上的纽扣电池外，2003 年 6 月 30 日以后生产的电池芯
或电池的制造商和下游经销商必须提供联合国《试验和标准手册》第 III 部分第 38.3
节的第 38.3.5 段中规定的试验情况概要

Shipper: ABC

Consignee: DEF

Shipper: ABC
Consignee: DEF

Shipper: ABC
Consignee: DEF
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UN3091 锂金属电池与设备包装在一起（第 II 部分）

包装说明 PI969 第 II 部分
IMP代码 ELM

测试要求
UN38.3

1.2 米跌落试验
制造和
设计要求

必须满足 TIPart2;9.3 和 DGR3.9.2.6.1 规定的制造和设计要求

锂含量
限制

电池芯 ≤ 1g
电 池 ≤ 2g

包装规格
可使用非UN规格包装。外包装为坚固的硬质包装，适用的类型为圆形桶、
方形桶、箱

包装限量
- 每个包装件中锂电池的净重：客机和货机上均不超过 5kg
- 且每个包装件内的电池数量不得超过为设备操作所需的恰当数量加 2套
备用电池

包装说明

- 必须采取措施保护电池芯和电池防止发生短路，包括防止与同一包装件内
可能导致短路的导电材料接触

- 锂电池芯或锂电池完全封装于内包装后放入坚固硬质外包装；或完全封装
于内包装后与设备一起放入坚固硬质外包装

- 设备须在外包装内固定以免移动
- 使用集合包装时，包装件必须牢靠地装在集合包装内；且集合包装不得影
响每个包装件应有的功能

- 其他包装要求见包装说明 PI969 的第 II 部分

标记
标签

- 每个包装件外部粘贴锂电池标记
- 集合包装粘贴锂电池标记和“OVERPACK”，除非集合包装内的所有标记、
标签均清晰可见

备 注
除安装在设备（包括电路板）上的纽扣电池外，2003 年 6 月 30 日以后生产的电池芯或
电池的制造商和下游经销商必须提供联合国《试验和标准手册》第 III 部分第 38.3 节的
第 38.3.5 段中规定的试验情况概要

Shipper: ABC
Consignee: DEF

Shipper: ABC
Consignee: DEF

Shipper: ABC

Consignee: DEF

16
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UN3481 锂离子电池安装在设备中（第 II 部分）

包装说明 PI967 第 II 部分

IMP 代码 ELI

测试要求 UN38.3

制造和
设计要求

必须满足 TIPart2;9.3 和 DGR3.9.2.6.1 规定的制造和设计要求

额定能量
限制

电池芯 ≤ 20Wh
电 池 ≤ 100Wh

包装规格
可使用非UN规格包装。外包装为坚固的硬质包装,适用的类型为圆形桶、方
形桶、箱

包装限量 每个包装件中锂电池的净重：客机和货机上均不超过 5kg

包装说明

- 必须采取措施保护电池芯和电池防止发生短路，包括防止与同一包装件内
可能导致短路的导电材料接触

- 设备必须装入坚固硬质的外包装中；对于大型设备，如果该设备对其所装
的电池芯或电池提供了等效保护，则可无需包装或可放在托盘上交付运

- 安装有电池芯和电池的设备必须固定在外包装中以免发生移动，包装方式
可防止意外启动

- 当同一外包装中包含多件设备时，每件设备必须被包装以防止与其他设备
接触

- 使用集合包装时，包装件必须牢靠地装在集合包装内；且集合包装不得影
响每个包装件应有的功能

- 其他包装要求见包装说明 PI967 的第 II 部分

标记
标签

- 每个包装件外部粘贴锂电池标记
- 单个包装件中不超过四块电池芯或两块电池且每票货物不超过 2个此种
包装件时，可不粘贴锂电池标记

- 集合包装粘贴锂电池标记和“OVERPACK”，除非集合包装内的所有标记、
标签均清晰可见

备 注

- 2009 年 1 月 1 日后生产的第 II 部分锂离子电池，必须在电池外壳上标明额定瓦时
- 除安装在设备（包括电路板）上的纽扣电池外，2003 年 6 月 30 日以后生产的电池芯
或电池的制造商和下游经销商必须提供联合国《试验和标准手册》第 III 部分第 38.3
节的第 38.3.5 段中规定的试验情况概要

Shipper: ABC
Consignee: DEF

Shipper: ABC

Consignee: DEF

Shipper: ABC
Consignee: DEF
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UN3091 锂金属电池安装在设备中（第 II 部分）

包装说明 PI970 第 II 部分

IMP 代码 ELM

测试要求 UN38.3

制造和
设计要求

必须满足 TIPart2;9.3 和 DGR3.9.2.6.1 规定的制造和设计要求

锂含量
限制

电池芯 ≤ 1g
电 池 ≤ 2g

包装规格
可使用非UN规格包装。外包装为坚固的硬质包装,适用的类型为圆形桶、方
形桶、箱

包装限量 每个包装件中锂电池的净重：客机和货机上均不超过 5kg

包装说明

- 必须采取措施保护电池芯和电池防止发生短路，包括防止与同一包装件内
可能导致短路的导电材料接触

- 设备必须装入坚固硬质的外包装中；对于大型设备，如果该设备对其所装
的电池芯或电池提供了等效保护，则可无需包装或可放在托盘上交付运

- 安装有电池芯和电池的设备必须固定在外包装中以免发生移动，包装方式
可防止意外启动

- 当同一外包装中包含多件设备时，每件设备必须被包装以防止与其他设备
接触

- 使用集合包装时，包装件必须牢靠地装在集合包装内；且集合包装不得影
响每个包装件应有的功能

- 其他包装要求见包装说明 PI970 的第 II 部分

标记
标签

- 每个包装件外部粘贴锂电池标记
- 单个包装件中不超过四块电池芯或两块电池时且每票货物不超过 2个此
种包装件时，可以不粘贴锂电池标记

- 集合包装粘贴锂电池标记和“OVERPACK”，除非集合包装内的所有标记、
标签均清晰可见

备 注
除安装在设备（包括电路板）上的纽扣电池外，2003 年 6 月 30 日以后生产的电池芯或
电池的制造商和下游经销商必须提供联合国《试验和标准手册》第 III 部分第 38.3 节的
第 38.3.5 段中规定的试验情况概要

Shipper: ABC

Consignee: DEF

Shipper: ABC
Consignee: DEF

Shipper: ABC
Consignee: DEF
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5 锂电池和锂电池驱动设备的行李运输一览表

*每位旅客/机组成员可携带锂电池驱动的 PED 总数不超过 15 台，备用电池总数不超过 20 块。PMED 为便携式电子医疗装置。

额定能量或
锂含量限制

行李类型 数量限制 批准 保护措施
通知
机长

个人自用消费品设备
≤100Wh 或≤2g

托运或手提
* --- -防意外启动

-完全关闭（不得为
睡眠/休眠模式）

---
100Wh～160Wh
2g～8g(仅 PMED)

--- 经营人批准 ---

个人自用消费品设备
的备用电池

≤100Wh 或≤2g

手提

* ---

单个保护

---
100Wh～160Wh
2g～8g（仅 PMED

备用电池）
每人 2块 经营人批准 ---

安装锂电池的行李

不可拆卸型
≤2.7Wh 或≤0.3g

托运或手提 --- --- --- ---

可拆卸型
手提或卸下电池

后托运 --- --- --- ---

电动轮椅
或

代步工具

其设计足够
保护电池 --- 托运

--- 建议提前
告知经营人
做好安排

电池防短路
防受损

通知
机长

其设计不足
以保护电池 ≤300Wh

电池必须卸
下并手提

电动轮椅或代步工具
的备用电池

≤160Wh
手提

每人 2块
≤300Wh 每人 1块
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6 UN38.3 锂电池试验情况概要

联合国《试验和标准手册》第 38.3.5 小节提出了对锂电池芯或电池进行试验情
况概要的要求：

按照《试验和标准手册》第 38.3 小节对锂电池芯或电池进行试验的情况概要

本试验情况概要中应提供下列信息

(a)电池芯、电池或生产厂商名称(如适用)；

(b)电池芯、电池或生产厂商联系信息应包括地址、电话号码、电子邮箱地址
和网址，以备了解更多信息；

(c)进行试验的实验室名称，应包括地址、电话号码、电子邮箱地址和网址，以
便了解更多信息；

(d)唯一的试验报告识别号码；

(e)试验报告的日期；

(f)电池芯或电池说明，至少包括：

(一) 锂离子或锂金属电池芯或电池；
(二) 质量；
(三) 额定瓦时或锂含量；
(四) 电池芯/电池的物理形状说明；和
(五) 型号。

(g)所进行的试验及其结果(即：通过/未通过)一览表；

(h)关于集成电池试验要求(如适用)的参考信息(即38.3.3(f)和38.3.3 (g))；

(i)关于所用《试验和标准手册》修订版本及对该版本的任何修改的参考信息

；以及

(j)签字，并附签字者姓名和职衔，以证明所提供信息属实。
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北京信诺递捷运输咨询有限公司
地址：北京市顺义区南法信空港物流基地林吉大厦 B505 室
电话：(010)64589142(总机)
E-mail: service@chinasdg.cn

北京信诺递捷运输咨询有限公司天津分公司
地址：天津市东丽区老机场货运区天津空港货运有限公司二楼 209 室
电话：022-24901892
E-mail：office_tj@chinasdg.cn

北京信诺递捷运输咨询有限公司南京分公司
地址：江苏省南京市雨花区雨花东路 158 号紫荆广场A座 508 室
电话：18963645303
E-mail: heli@chinasdg.cn

北京信诺递捷运输咨询有限公司成都分公司
地址：成都市双流区西航港街道航枢大道 500 号 2-01 室
电话：(028)81506005
E-mail: chengdu@chinasdg.cn

北京信诺递捷运输咨询有限公司重庆分公司
地址：重庆市渝北区两路空港保税港A区卡口海关楼 Z414 室
电话：(023)67152407
E-mail: ruanshilin@chinasdg.cn

北京信诺递捷运输咨询有限公司合肥分公司
地址：合肥市蜀山区玉兰花路新桥国际机场国际货站二楼 214 室
电话：(0551)62214504
E-mail: mayang@chinasdg.cn

北京信诺递捷运输咨询有限公司杭州分公司
地址：浙江省杭州市萧山区靖江街道靖港村 16 组 30 号天为大楼三楼
电话：13588762903
E-mail: hulei@chinasdg.cn

北京信诺递捷运输咨询有限公司大连分公司
地址：辽宁省大连市甘井子区迎客路 86 号, 机场货运国际库区办公楼 320 室
电话：(0411)83885724
E-mail: xuchao@chinasdg.cn
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